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Sis i$radimas pateikia simetrikai stabilizuotg ir sustiprintg
grindine lenta, susidedancig i§ virSutinio, vidurinio ir apatinio
sluoksniy, kurie tarpusavyje yra sujungti klijais. Be to, virSutinis ir
apatinis sluoksniai yra pagaminti i§ kietmedzio lamelés, o vidurinis
sluoksnis yra pagamintas i$ orientuoty skiedry plokstes (OSB).
Apatinis sluoksnis yra pagamintas i§ kietmedzio masyvo arba
dygiuotos lamelés.
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TRISLUOKSNE SIMETRISKAI STABILIZUOTA GRINDINE LENTA

ISRADIMO SRITIS

Sis iSradimas susijes su medienos apdirbimo pramone, bitent grindinés lentos

konstrukcija, kuri yra skirta grindy dangy jrengimui viduje.

TECHNIKOS LYGIS

Medinés inZinerinés konstrukcijos grindys paprastai yra sudarytos i§ plono kokybisko
virSutinio kietmedzio sluoksnio, kuris yra priklijuotas prie pagrindinio sluoksnio, vadinamojo
baziniu sluoksnio. DaZniausiai bazinis sluoksnis yra gaminamas i§ minkStesnés (pigesnés)
medienos, todél pagrindas gali iSsiplésti, susitraukti ir iSkraipyti. Toks poslinkis baziniame
sluoksnyje paprastai perduodamas j virSutinj plono virSutinio medienos sluoksnio pavirsiy
ir sukelia jo iSkraipymus. Todél pageidautina stabilizuoti grindinés lentos bazinj sluoksnj,
kad baty iSvengta Sio iSkraipymo bei nestabilumo. Pageidautina, kad virSutinis medienos
sluoksnis baty plonas, kad sumazéty Siy zaliavy sgnaudos. |prastai virSutinis medienos
sluoksnis klijuojamas tiesiai ant faneros, dazniausiai - ant europinio berzo faneros, kurios
storis nuo 15 iki 16 mm, kad baty uZztikrintas virSutinio kietmedzZio sluoksnio stabilumas.
Taciau toks bazinis sluoksnis yra brangus ir vis tiek iSsikraipo, kadangi naudojama fanera
turi defekty (neglaistytos iSkritusios Sakos ir pan.).

Jprastai pramoniniu biddu gaminamos grindinés lentos yra sudarytos i§ kokybisko virSutinio
medienos sluoksnio, kuris yra priklijuotas prie pagrindo, sudaryto i§ pigesnés medienos
medziagos, tuo paciu siekiant apsaugoti nuo virSutinio medienos sluoksnio susitraukimo ir
iSsiplétimo, bei uztikrinti puiky lankstumg iSilgai grindinés lentos asies. Sios grindinés
lentos dazniausiai tvirtinamos prie paruosty pastato grindy, kurios gali bati suformuotos S
betono ar faneros, o pritvirtinus vinimis arba klijais, apatiné grindy danga uZtikrina
sumontuoty grindiniy lenty stabiluma. Tagiau daznai nuo grindy lenty pagaminimo iki jy
naudojimo, t. y. jy pritvirtinimo prie paruosty grindy, praeina ilgas laiko tarpas. Per tg laikg
grindy lentos gabenamos skirtingomis klimato sglygomis, taip pat sandéliuojamos

skirtingomis klimato sglygomis, o pagrindas pleciasi ir traukiasi, todél grindy lentos daznai
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iSkraipomos, o kai pagaliau blna paruostos montuoti, jau yra deformacijos virSutiniame
medienos sluoksnyje.

CN100436733C yra aprasSyta vienos risies trijy sluoksniy sustiprinta laminuota medine
grindy lenta ir jos gamybos bldas. Trijy sluoksniy sustiprintg laminuotg meding grindy
lentg sudaro vienas pavirSinis medienos sluoksnis, vienas pagrindinis sluoksnis ir vienas
apatinis sluoksnis, priklijuotas prie pagrindinio sluoksnio. Papildomai grindy lenta turi vieng
cheminio pluosto neaustinés medziagos sluoksnj, jterptg tarp pagrindinio sluoksnio ir
virSutinio medienos sluoksnio.

W02019190734 dokumente apraSomas laminuotas kilimélis, kurj sudaro maziausiai trys
plok$&iy sluoksniai: virSutinis, bent vienas vidurinis sluoksnis ir pagrindo sluoksnis.
Skirtumas — sluoksniams naudojamos sintetinés medziagos, o iSradéjo sukurta ploksté yra
i medienos.

RU181694U1 yra aprasyta trisluoksné parketlenté, susidedanti i$ virSutinio, vidurinio ir
apatinio sluoksniy, tarpusavyje sujungty klijais ir pagaminty i$ nattralaus gZuolo. Be to,
virSutinis ir apatinis sluoksniai yra pagaminti i§ gZuolo medienos kietlenciy lameliy, kuriy
storis nuo 3 iki 6 mm. Vidurinis sluoksnis pagamintas i$ siaury gzuoliniy skersiniy, kuriy
storis nuo 8 iki 12 mm, plotis nuo 15 iki 50 mm, su elementais lentoms sujungti tarpusavyje,
iSdéstytais iSilgai vidurinio sluoksnio perimetro.

Gamybos proceso metu taip pat pageidautina stabilizuoti bazinj sluoksnj, parenkant
labiausiai tam tinkamg medziagg, kuri turi reikiamas savybes, kad bty iSvengta auk$c¢iau
minéty iSkraipymy. Bazinis sluoksnis taip pat turéty turéti tam tikras pluosto
charakteristikas, kad buty neutralizuotas bazinio sluoksnio jtempis, atsirandantis dél
iSoriniy sluoksniy iSsiplétimo ir susitraukimo.

Be to, pageidautina, kad pagrindinis sluoksnis baty pagamintas optimalaus storio ir tvirtas,
o inZinerinés konstrukcijos grindiné lenta bty pagaminta kuo plonesné ir leisty sumazinti
virSutinj ir apatinj medienos storj, kad bdty gauti optimalls grindinés lentos Siluminés
varzos fizikiniai parametrai, ir tuo paciu - taupyti brangias kietmedzio zaliavas ir sumazinti
gaminio savikaing.

Todél atsiranda poreikis pagaminti aukS€iausius standartus atitinkancig grindine lentg, kuri
neiSsikraipyty, jos sluoksniai baty kokybiSkai sujungti ir parinktos medienos rasys atitikty

optimaliausius parametrus.



TRUMPAS ISRADIMO APRASYMAS

Sio iSradimo esmé - pateikti simetriSkai stabilizuotg ir sustiprinta grindy lenta,
susidedangig i§ virSutinio, vidurinio ir apatinio sluoksniy, kurie tarpusavyje yra sujungti
klijais. Be to, virSutinis ir apatinis sluoksniai yra pagaminti i$ kietmedZio lamelés, o vidurinis
sluoksnis yra pagamintas i§ orientuoty skiedry plokstés (OSB). Apatinis sluoksnis
pasirinktinai yra pagamintas i$ dygiuotos arba vientisos kietmedzio lamelés.

Taip pat — vienas esminiy Sio iSradimo aspekty yra trisluoksné simetriSkai stabilizuota
grindiné lenta, sudaryta i$ virSutinio sluoksnio, bazinio sluoksnio ir apatinio sluoksnio.
Bendras lentos storis yra nuo 12 mm iki 20 mm. Grindinés lentos storis turi bati optimaliai
pritaikytas grindiniam Sildymui (neturi bati storesnis, nei leistina ir neturi bati pernelyg
mazas, kad baty galima lentg klijuoti prie pagrindo, kad ji neiSsikraipyty).

Virdutinio ir apatinio kietmedzio sluoksniy storis yra nuo 2,5 mm iki 6 mm, t.y. Sie du
sluoksniai yra vienodo storio. Bazinio sluoksnio storis yra nuo 5 mm iki 12 mm. Taip
simetridkai stabilizavus inZinerinés grindinés lentos konstrukcijg, maksimaliai sumazéja
lentos deformacijos esant pernelyg sausam ar pernelyg drégnam klimatui sandéliuose ar
objekte, kuriame sumontuotos (montuojamos) Sios grindinés lentos.

Kitame konkre&iame $io iSradimo jgyvendinimo variante sukonstruotos grindy lentos, kaip
aprasyta auksciau, pageidautina, storis yra 14,5 (+0,2) mm.

Kitame konkre&iame $io iSradimo jgyvendinimo variante virSutinio ir apatinio kietmedzio
sluoksniai yra vienodo storio ir, pageidautina, yra 3,5 (£0,2) mm.

Kitame konkre&iame $io iSradimo jgyvendinimo variante sukonstruotos grindinés lentos
bazinis sluoksnis yra orientuoty skiedry plokstés (OSB) sluoksnis, kurio storis,
pageidautina, yra 7,5 (0,2) mm.

Kitame konkregiame $io iSradimo jgyvendinimo variante virSutinis ir apatinis sluoksniai yra
pagaminti i§ medienos, parinktos i$ gZuolo arba uosio medienos.

Kitame konkrediame $io iSradimo jgyvendinimo variante sukonstruota grindy lenta, kaip
aprasyta auks$ciau, yra suformuota su liezuvélio ir griovelio kradto profiliu, kurie yra

suformuoti grindinés lentos Sonuose ir galuose.

TRUMPAS BREZINIY APRASYMAS
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Tinkamiausias Sio iSradimo jgyvendinimas yra apraSytas su nuoroda j pridedamg brézinj,
kuriame pavaizduotas Trisluoksnés lentos skerspjlvio vaizdas: 1 - simetriSkai
subalansuota grindiné lenta; 2 — virSutinis grindinés lentos sluoksnis; 3 — bazinis grindinés
lentos sluoksnis; 4 — apatinis grindinés lentos sluoksnis; 5 — lentos iSorinio Irato liezuvélis;

6 — lentos iSorinio krasto griovelis; 7 — virSutinio grindinés lentos sluoksnio nuoZulos.

DETALUS ISRADIMO APRASYMAS

SimetriSkai subalansuotg grindine lentg sudaro trys sluoksniai, suklijuoti vandeniui
atspariais vienkomponenciais poliuretano klijais, batent: virSutinis (dévimasis) sluoksnis,
vidurinis (bazinis) sluoksnis ir apatinis sluoksnis.

Virsutinis (dévimasis) sluoksnis (2) pagamintas i$ kietmedzZio masyvo lamelés kurios storis
3,5 (£0,2) mm.

Apatinis sluoksnis (4) pagamintas i$ kietmedzZio masyvo arba dygiuotos lamelés, kurios
storis 3,5 (£0,2) mm.

VirSutinis ir apatinis sluoksniai yra identiSkai vienodo storio, kas sudaro simetriSkai
stabilizuotos konstrukcijos grindine lents.

Bazinis sluoksnis (3) yra pagamintas i$ orientuotos drozliy plokstés, kurios storis 7,5 (+0,2)
mm.

Trisluoksnés grindinés lentos paruoSimas.

Apvali kietmedzio mediena supjaustoma | dvigubo pjovimo lentas. Tada lentos
dZiovinamos dziovinimo kameroje. Sausa lenta kalibruojama pagal reikiamg dydj
(obliuojama i$ keturiy pusiy). Po to lenta supjaustoma j lameles, kuriy storis 3,5 (+0,2) mm.
Virutinis (dévimasis) grindinés lentos sluoksnis pasirinktinai gali turéti nuozulas (7)
Sonuose ir galuose arba pasirinktinai — tik iSilgine nuozulg Sonuose.

Grindinés lentos vienas iSorinis krastas ir galas turi liezuvélio (5) profilj, kitas iSorinis
krastas ir galas turi griovelio (6) profilj, kurie yra skirti sujungti grindines lentas vieng su kita
jrengiant grindy danga.

Visy trijy sluoksniy klijavimas atliekamas Salto spaudimo budu, esant 6 kg /cm? slégiui, nuo
45 iki 60 minuciy. Klijavimui naudojami vienkomponenciai poliuretano klijai, ypatingai
atsparGs vandeniui ir sluoksniy delaminacijai. Tuomet grindinés lentos abi plokStumos yra

kalibruojamos ir grindiné lenta yra profiliuojama (obliavimo staklémis padaromas liezuvélis
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ir griovelis). Jei reikia, virSutiniame (dévimajame) sluoksnyje yra uZglaistomos Saky
kiaurymés, jtrikimai ir kiti defektai. Glaistymui yra naudojamas dvikomponentis medienos
glaistas. Po to virSutinis (dévimasis) gaminio sluoksnis yra Slifuojamas ir dengiamas
pasirinkta apdaila.

Eksperimentiniai tyrimai

Buvo atlikti eksperimentiniai tyrimai, kurie parodé, kad minéta trisluoksné lenta yra atspari
temperatlros bei dréegmeés poveikiui. Bandymui buvo pasirinkta lenta, kurios virSutinis
sluoksnis i§ gZuolo, kurio storis 3,5 mm, bazinis sluoksnis i§ ECOBOARD (OSB/3), kurio
storis 7,5 mm, ir apatinis sluoksnis i gzuolo, kurio storis 3,6 mm. Bendras lentos storis
14,5 mm.

Formaldehido emisijos nustatymas

Buvo naudojamas standartinis tyrimo bidas formaldehido koncentracijai ore i§ medienos

gaminiy nustatyti, naudojant maZos apimties kamera. Visi naudoti parametrai yra pateikti

1 lenteléje.
1 lentelé
Bandomosios 4 dalys 200 mm x 280 mm  [Temperatira: 23°C+0,5K
Kamera: KT 50 and KT 59 (0,225 m®) [Sant. Oro drégmé: (45+£3)%
Laikas: 20/06/2022 — 24/06/2022 Oro kaitos santykis: (1,0 £0,05) h"!

Pakrovos santykis: (1,0 £0,02) m?/m?
Krasty Pilnas Uzrasomi parametrai: _
sandarinimas: Temperatira

Oro drégmé

Silumos laidumo ir Siluminés varZzos nustatymas

Bandomosios medziagos buvo suskirstytos j medziagas, kurios sluoksnis yra stac¢iu kampu
Silumos srautui. Silumos srautas buvo ortogoniskai orientuotas j lenty plok$tuma.

Silumos laidumui nustatyti buvo naudojamas dviejy ploks&iy TLP 900 GX 2 tipo prietaisas.
Bandiniai buvo iSdéstyti dviem pakopomis vienas ant kito, tam, kad iSgauti minimaly storj,
matuojant kiekvieng bandinj. lki bandymo pradZios bandomosios medZiagos buvo
kondicionuojamos 23° C temperatlroje ir 50 % santykinéje oro drégméje. IS karto po
kondicionavimo bandiniai buvo dedami j bandymo jrenginj tarp silikoniniy kompensaciniy

kiliméliy. Buvo nustatyti bandiniy vidutinis tankis ir storis, iSmatuojant matmenis ir mase.
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Vienas matavimas buvo atliktas esant 10° C, 20° C ir 30° C vidutinéms temperattroms ir
10 K skirtumui kiekvienam variantui. Silumos laidumas ir Siluminé varza, esant etaloninei

10° C temperatirai, buvo apskaiciuoti pagal matavimo vertes. Gauti rezultatai yra pateikti

2 lenteléje.
2 lentelé
Variantas [Savybés Rezultatai
1 N <LOD (96 h)
Formaldehido emisija
2 <LOD (96 h)
0,131 W/(m*K
L Silumos laidumas e
2 0,117 W/(m*K)**
1 Anti-slydimo savybés USRV59

LOD — aptikimo riba

Delaminacijos bandymas

Bandymui buvo pasirinkta lenta, kurios virSutinis sluoksnis i§ gzuolo, kurios storis 3,5 mm,
bazinis sluoksnis i§ ECOBOARD (OSB/3), kurio storis 7,5 mm arba 11,0 mm, ir apatinis
sluoksnis i§ gzuolo, kurio storis 3,5 mm. Bendras lentos storis yra 14,5 mm. Bandymas
atliktas perpjovus ruosinj j detales A ir B.

Pasirinkti bandiniai buvo i$ apdoroti: 6 val. laikomas vandenyje 20°C temperatiroje, nuo
24 iki 48 val. dZiovinamas 23°C temperatlroje, 50% santykinéje drégméje, 8 val. laikomas
60°C temperataroje ir 16 val. laikomas 80°C temperatiroje.

Bendras lentos storis prie§ bandymg ir po bandymo yra vienodas, 14,5 mm.

Ruosinio detaliy A ir B pjaviai po bandymo liko nepakite.

Pateikti tyrimy duomenys rodo, kad patentuojama aukSciausius standartus atitinkanti
grindiné lenta, kuri neissikraipo esant ekstremalioms bandymy sglygoms, jos sluoksniai
yra kokybiskai sujungti ir uztikrina simetriS§kg stabilizacija, ir parinktos medienos rasys

atitinka optimaliausius parametrus.



APIBREZTIS

1. SimetriSkai stabilizuota grindiné lenta, turinti virSutinj, bazinj ir apatinj sluoksnius,
besiskirianti tuo, kad virSutinis (2) ir apatinis (4) grindinés lentos sluoksniai yra
pagaminti i$ kietmedzio medienos, kurioje minéti virSutinis ir apatinis sluoksniai yra vienodo
storio, ir bazinis (3) sluoksnis yra pagamintas i$ orientuoty skiedry plokstés (OSB).

2. Simetri§kai stabilizuota grindiné lenta pagal 1 punktg, besiskirianti tuo, kad
virSutinio (2) ir apatinio (4) sluoksniy storis yra vienodi ir yra nuo 2,5 mm iki 6 mm,

pageidautina yra 3,5 (+0,2) mm.

3. Simetriskai stabilizuota grindiné lenta pagal 1 punkta, besiskirianti tuo, kad bazinio

(3) sluoksnio storis yra nuo 5 mm iki 12 mm, pageidautina yra 7,5 (x0,2) mm.

4. Simetriskai stabilizuota grindiné lenta pagal 1 arba 2 punktg, besiskirianti tuo, kad

virSutinis (2) sluoksnis yra pagamintas i$ kietmedzZio masyvo lamelés.

5. Simetriskai stabilizuota grindiné lenta pagal 1 arba 2 punkta, besiskirianti tuo, kad

apatinis (4) sluoksnis yra pagamintas i$ kietmedzio masyvo arba dygiuotos lamelés.

6. Simetriskai stabilizuota grindiné lenta pagal bet kurj i$ 1, 2, 4, 5 punkty, besiskirianti

tuo, kad kietmedzio mediena yra parinkta i§ gzuolo ir uosio.

7. SimetriSkai stabilizuota grindiné lenta pagal bet kurj i§ 1-6 punkty, besiskirianti tuo,
kad grindinés lentos vienas iSorinis krastas ir galas turi liezuvelio (5) profilj, kitas iSorinis

krastas ir galas turi griovelio (6) profil;.

8. Simetriskai stabilizuotos grindinés lentos, turincios virSutinj, bazinj ir apatinj sluoksnius,
gavimo bldas, apimantis Sias pakopas:
a) paruoSiamas virSutinis sluoksnis (2) i8 kietmedZio masyvo lamelé;

b) paruosiamas apatinis sluoksnis (4) i$ kietmedZio masyvo arba dygiuotos lamelé;



c) virSutinis (2), bazinis (3) ir apatinis (4) sluoksniai sujungiami Salto spaudimo budu,
naudojant vienkomponencius poliuretaninius klijus;

d) gauta grindiné lenta yra kalibruojama bei profiliuojama.

9. Simetriskai stabilizuotos grindinés lentos gamybos badas pagal 8 punkta,
besiskiriantis tuo, kad virSutinis lentos sluoksnis (2) pagamintas i$ kietmedZio masyvo

lamelés, kurios storis 2,5 mm iki 6 mm mm.

10. SimetriSkai stabilizuotos grindinés lentos gamybos budas pagal 8 punkta,
besiskiriantis tuo, kad apatinis lentos sluoksnis (4) pagamintas i§ kietmedZio masyvo

arba dygiuotos lamelés, kurios storis 2,5 mm iki 6 mm mm.
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