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Konteineris smulkiems daiktams laikyti ir jo formavimo biidas

(57) Referatas:

ISradimas apra$o inovatyvy konteineriy smulkiems daiktams
déti formavimo bada, kuris suteikia tvarumo ir vartotojy patogumo
privalumus, palyginti su tradiciniais konteineriy gamybos metodais.
Konteinerio korpusas suformuojamas naudojant 3D spausdintuva,
o tai leidzia gaminti korpusus i§ plastiko su mazesniais atlieky
kiekiais. Sis procesas taip pat suteikia galimybe naudoti perdirbtg
plastikg ir biologiskai skaidy plastika, dar labiau mazinant poveikj
aplinkai. Konteineriui naudojamas skaidrus ar permatomas
dangtelis, kuris leidzia matyti jo viduje esancius daiktus. Tai suteikia
papildomg patogumag vartotojams, leidziant jiems lengvai
identifikuoti konteinerio turinj be batinybés jj atidaryti. Dangtelis gali
biti papuostas spauda ar lipdukais. Sis iSradimas sitilo daugkartinio
naudojimo sprendimg su vienu ar keliais dangteliais, leidzian¢iais
prieiti prie konteinerio turinio. Tai skatina tvarumg ir atsakingg
vartojimg, mazinant atlieky kiekj. Naudojant ekstruzinj lydyto
nusédimo modeliavimg (FDM), iSradimas suteikia didesnj dizaino
lankstumg ir leidzia gaminti sudétingas geometrijas bei
tusciavidurius elementus su mazesnémis pradinémis i§laidomis.

Lietuvos (11) LT 2024 504 A

Mindaugas SISKEVICIUS, LT




TECHNIKOS SRITIS

ISradimas yra susijes su produkcijos gamyba, o tiksliau su konteineriy, skirty laikyti daiktus ir
atliekanciy dekoratyvines funkcijas, gamyba.

TECHNIKOS LYGIS

Zinomas technikos lygis, susijes su konteineriy gamyba, jvairiose srityse naudojant
skirtingas medziagas ir formavimo metodus.

Gana plagiai yra paplite konteineriai, naudojami kaip taupyklés, (Zidréti Amazon
parduodamg preke: https://www.amazon.com/PIG-WORLD-Ceramic-Alcancias-
Adultos/dp/B0C45TC43S/), taCiau jie turi svarbiy trikumy. Keraminio konteinerio gamybos
budas neatitinka tvarumo principy, nes keraminis konteineris yra vienkartinio naudojimo.
Taip pat keraminio konteinerio sudauzymas sukuria atliekas.

Kitas Zinomas analogas yra tradiciné medienos apdirbimo technika, naudojama mediniy
konteineriy, tokiy kaip taupyklés, gamybai. Siuo bidu gaminamas konteineris, neturi
permatomo dangtelio, kas neleidZia jvertinti konteineryje esancio turinio, konteinerio
neatidarius. Taip pat Sis medinés taupyklés gamybos procesas paprastai apima medienos
pjovimg ir formavimg, kas gali sukelti didesnj atlieky kiekj. (Zidréti Amazon parduodama
preke: https://www.amazon.com/Wooden-Piggy-Bank-Kids-Beautifully/dp/BOC5DFHP2G/)

Dar vienas placiai zinomas konteinerio formavimo biidas kai proceso metu Sildytas plastikas
formuojamas j nepilnai baigtg produktg (parisong), kuris tada jdedamas j formg. Formoje j
parisong pudiamas oras, priverdiantis plastikg iSsiplésti ir jgauti formos sieneliy pavidalg. Sis
blidas vadinamas pitimo formavimo bidu (angl. "blow molding"). Zidréti patentg EP2012999
Blow molding reikalauja specialiai pagaminty formy kiekvienam naujam produktui. Blow
molding procesas néra toks lankstus, nes reikalauja formy prieS gamybos pradzig, o tai gali
bati ne tik brangu, bet ir ilgai trunkantis procesas. Blow molding daZniausiai tinka didelio
tirazo gamybai, nes pradinés formy kdrimo iSlaidos yra didelés. Nors blow molding yra
puikiai tinkamas tusciaviduriy gaminiy gamybai, jis yra ribotas sudétingy formy ir detaliy
gamyboje. Blow molding paprastai apsiriboja tam tikry rasiy termoplastinémis medziagomis,
kurios tinka pltimo procesui. Naudojant patimo formavimg, sukurtas produktas pasizymi
vientisa sienelés struktdra be jokiy vidiniy pertvary, naudojant patimo formavimo bdda,
gaminio vidus negali bati padalintas j atskiras sekcijas.

ISRADIMO ESME

ISradimo esme sudaro Sios svarbios savybés, kurios yra bitinos techninio rezultato —
efektyvesnio, ekonomiskesnio ir aplinkai draugiSkesnio konteineriy gamybos metodo —
pasiekimui. Sis iSradimas suteikia galimybe gaminti konteinerius naudojant Fused
Deposition Modeling (FDM) technologija, kuri yra lankstesné ir ekonomiskai efektyvesné uz
tradicinius badus, tokius kaip pdtimo formavimas, ypa¢ mazy serijy ar individualiy gaminiy
atveju.

Pagrindiniai iSradimo poZymiai yra:

3d spausdintuvu gaminamas konteineris yra daugkartinis, kadangi turi vieng ar kelis
dangtelius, per kuriuos galima lengvai iSimti daiktus, i8émus daiktus galima konteinerj pildyti
pakartotinai. Tai yra tvaresnis gamybos budas, nes néra sukuriamos atliekos, kadangi
konteinerj galima naudoti vél ir vél.

3D spausdinimas leidzia gaminti produktus, naudojant tiksliai tiek medZiagos, kiek reikia,
mazinant atlieky kiekj. Be to, 3D spausdintuvai gali naudoti jvairias medziagas, jskaitant



perdirbtg plastika, kuris yra draugiSkesnis aplinkai. Taip pat Siuo badu gaminamas
konteineris, leidzia lengvai jvertinti konteinerio turinj, konteinerio neatidarius, nes turi
permatomg dangtelj.

Misy naudojamas ekstruzinis lydyto nusédimo modeliavimo (toliau ang. FDM, t.y. “Fused
Deposition Modeling “) spausdinimo bidas suteikia didesnj dizaino lankstuma, leidziant
lengvai keisti ir adaptuoti gaminius be papildomy islaidy formoms. FDM yra ekonomiskai
efektyvesnis mazy serijy ar individualiy gaminiy gamyboje, nes nereikalauja dideliy pradiniy
investicijy j formy gamybg. FDM leidzia gaminti objektus su sudétingomis geometrijomis,
jskaitant tusciavidurius elementus, vidines struktdras ir sudétingus pavirSius, be papildomy
iSlaidy. FDM technologija suteikia galimybe naudoti jvairias medziagas, jskaitant jvairias
plastiko rasis (PLA, PETG, ABS, ASA, Flex, HIPS, PA, PVA, PC, PP, CPE, PVB, NGEN,
misiniai ir kiti plastikai tinkantys FDM technologijos spausdintuvams). Naudojant FDM biida,
sienelé gali bati spausdinama trim bldais - pilnavidure, tusciaviduré (tai leidzia padaryti
gaminj lengvesn;j ir sutaupyti medziagos) ir su vidinémis pertvaromis, kurios uztrikrina
gaminio tvirtumg. Naudojant FDM bida, galima suformuoti produkto viding erdve, padalinant
ja i kelias atskiras dalis, taip pat pridéti papildomy detaliy, kas leidzia iSplésti panaudojimo
galimybes.

TRUMPAS BREZINIY APRASYMAS

BréZiniuose pateikti galimo iSradimo jgyvendinimo pavyzdziai, taiau jie neturi riboti iSradimo
apimties.

1, 3ir 4 pav. Pavaizduoti konteineriy konstrukcijos pavyzdziai

2 pav. Pavaizduotas vieno i$ konteineriy (1pav.) pjavis.

ISRADIMO REALIZAVIMAS

Sie konteineriai gali bati naudojami kaip taupyklés, urnos palinkéjimams mesti,
dekoratyvinés paskirties talpos pvz. vyno kam$c&iams eksponuoti ar pan.

Konteinerio formavimas apimg Sig veiksmy seka: konteinerio korpusg i$ plastiko suformuoja
3d spausdintuvas. Staklémis iSpjaunamas dangtelis i§ permatomo plastiko. Ant jo dedama
spauda arba klijuojamas lipdukas. Aplink dangtelio krastg spausdinamas apvadas, kuris
pridengia 3d printerio spausdinimo padarytus netobulumus. Vienas ar du dangteliai tvirtinami
varzteliais arba vienas klijuojamas, o kitas tvirtinamas taip, kad baty galima iSimti konteinerio
turinj. Dangteliai tvirtinami ant korpuso.

ISradimas detaliau paaiSkinamas bréziniais, kuriuose pavaizduoti jvairls konteinerio
konstrukcijos variantai, pademonstruojant dangteliy ir sieneliy struktiry adaptacija.

Pav. 1 pavaizduotas konteineris smulkiems daiktams mesti, susidedantis i§ korpuso (1) su
anga daiktams mesti (2) ir prie korpuso varzteliais (8) pritvirtinto dangtelio (3), kuris irgi gali
turéti angg daiktams mesti (2).

Pav. 2 pavaizduotas Pav. 1 pjlvis. Jame atsispindi sieneliy struktiros galimi variantai:
tusciaviduré (4), pilnaviduré (5), sienelé su pertvaromis (6) .

Pav. 3 pavaizduotas konteineris smulkiems daiktams mesti, susidedantis i§ korpuso (1) su
viena ar daugiau pertvaromis (9), atskirianCiomis korpusg j kelias sekcijas ir keliomis
angomis mesti smulkius daiktus (2) ir prie korpuso pritvirtintais dviem dangteliais (3).




Pav. 4 pavaizduotas konteineris smulkiems daiktams mesti, susidedantis i§ korpuso (1) su
papildomomis detalémis (7), reikalingomis iSgauti tam tikrg forma, ir anga mesti smulkius
daiktus (2) bei prie korpuso pritvirtintu dangteliu (3).




. Konteineriy smulkiems daiktams laikyti formavimo bldas, apimantis konteinerio
korpuso (1) suformavima ir prie suformuoto korpuso dangtelio (3) tvirtinimg,besis
kiriantistuo, kad konteinerio korpusg suformuoja 3d FDM spausdintuvas.

. Bldas pagal 1 punktgbesiskiriantistuo, kad dangtelis (3) iSpjaunamas i$
skaidraus plastiko ant kurio dedama spauda arba lipdukas.

. Bldas pagal 1-2 punktus, be siskiriantis tuo, kad vienas ar du dangteliai (3)
tvirtinami varzteliais (8) arba vienas klijuojamas, o kitas tvirtinamas varzteliais (8).

. Bldas pagal 1-3 punktus,be siskiriantis tuo, kad korpusas suformuojamas i$
plastiko, tinkan¢io FDM technologijos spausdintuvams (PLA, PETG, ABS, ASA, Flex,
HIPS, PA, PVA, PC, PP, CPE, PVB, NGEN ir kity plastiky tinkanc¢iy FDM
technologijos spausdintuvams)

. Bldas pagal 1-4 punktus, be siskiriantis tuo, kad korpusas suformuojamas su
papildomomis detalémis (7) ir pertvaromis (9)

. Bldas pagal 1-5 punktus, besiskiriantis tuo, kad sienelé spausdinama trim
budais — pilnaviduré (5), tus€iaviduré (4) ir su vidinémis pertvaromis (6)

. Konteineris, pagamintas pagal 1-6 punktus, be siskiriantis tuo, kad susideda
i8 korpuso (1) su papildomomis detalémis (7), ir pertvaromis (6), skaidraus plastiko
dangtelio (3) su spauda ar lipduku, vieno ar dviejy dangteliy (3), tvirtinamy varzteliais
(8) arba vieno klijuojamo ir kito tvirtinamo varzteliais.
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